carboline

PLASITE 4100

Termékismerteto

Termékjellemzok
A PLASITE 4100 egy vinil-észter bevonat, specialis térhalositoval és inert csillammal toltve, ami
kiemelked6 fizikai és kémia tulajdonsagokat biztosit. A PLASITE 4100 bevonat kielégiti az FDA
kovetelményeket a 21 CFR 175.300 és 177.2420 szerint.

Ajanlott alkalmazas
Mint nagy kémiai ellenalld képességli, vastag bevonat, tartalyok belsé bevonataként és karbantartd
bevontként szigoru behatasok esetére.

Homérsékletallosag
Szaraz vizsgalat: folyamatosan 193 °C, csticsban 238 °C —ig. A nedves hémérsékletallosag fiigg a
koncentraciotdl €s a reagens behatdsatol.

Szin: faszén-sziirke

Ajanlott réteg-vastagsag
2-3 karmozdulatnyi szoras kb. 875 — 1.125 pm szarazréteg-vastagsagot eredményez, ami
aldmeriiléses lizemmadd esetén ajanlott.

Kiadodssag
A PLASITE 4100 gyakorlati kiaddssaga 25-26 m?/I, 25 pm szérazréteg-vastagsagban.

A gyakorlati vesztesség kiterjed a kanna-vesztességre, a szorasi vesztességre, hagyomanyos szoras is
befolyasolja a vesztességet.

VOC (szerves illo-anyag tartalom - elméleti meghatarozas alapjan):

A szallitott allapotban 5%0-0s higitasban
(PLS #20-as higitéval)
(g/) (g/l)
60 +/- 2% 93 +/- 2%

Atvonhatésag
Atvonhato kikeményedés megkezdédése utan, ami altaldban 3 — 10 6ra utan jelentkezik, a feliileti
homérséklettdl fliggben. A kdvetkezo réteget 30 napon beliil fel kell ra hordani! A tovabbi rétegeket
(az alapozotol szamitva — a ford. megj.) higitani kell 2 — 5%-ban, PLASITE #20-as higitoval.

Megjegyzés: Ha az el6z6 réteg 24 oran tul ki lett téve napsiitésnek, vagy 54 °C feletti
homérsékletnek, akkor az rétegek kozti tapadasi problémat okozhat.
Egy felhordott réteget at kell vonni (tovabbi réteggel), mieldtt a 24 6ra napsiités
hatasa be nem kovetkezik, vagy specialis eljarast (napfénytol valo takarast) kell
alkalmaznunk.
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Higitok
Hasznéljunk PLASITE #20-as higitot, 2 — 10%-ban (tf), higitdsra magasabb homérsékletekhez
¢s kiilonbozo felhordasi koriilményekhez torténd beallitas esetén lehet sziikség. Tovabbi
rétegek felhordasakor tovabbi 2 — 5% higitas valhat sziikségessé. Ilyen esetekben konzultaljon a
CARBOLINE cég helyi képviseletével.

Alapozok
Acél alap esetén a bevonat ,,0nalapozonak™ tekintend6. A PLASITE 4100-at ne hasznaljuk
kozvetlen betonra!
Nézziink utana a tolto és szigeteld anyagoknak a betonra vonatkozo részben.

Kikeményedés
Kikeményedési id6: 10 nap, 21°C-on, és 7 nap 32 °C—on. Noha a bevonat felhordhat6 az alapra
akar 16 °C hémérsékleten is, az alap hémérsékletét fel kell emelni legalabb 21 °C—ra, 12 6ran
beliil és addig ott kell tartani, amig a bevonat érintés-szaraz nem lesz (kb. 10 é6ra), hogy
elkeriilhessiik a térhaldsodas esetleges elmaradasat. Legaldbb 21 °C—ra van sziikség a bevonat
térhalosodasahoz.

Fizikai jellemzok
Pigment: inert toltdanyag ¢és csillam

Edényidé: 1Y% ora, 1 gallonos kannaban és 1 % - 2 6ra, 5 gallonos kannaban, 20 — 32 °C kozti
hémérsékleten. 32 °C folotti hdmérsékleten a az edényidd rohamosan csokken.
Figyelem! Soha ne probaljuk meg ujonnan bekevert anyag hozzaadasaval megnovelni
az edényiddt, az eredeti keverék edényidejének vége felé!

Tarolhatosag: kb. 4 hénap, 23 °C—on. Hiitétt tarolds megnoveli az eltarthatdsagot. Magasabb
hémérsekleten torténd tarolas lényegesen leroviditi a tarolhatosagot.

Rétegsiiriiség: 1.317 kg/m®, 0,025 kg/m?, 40 pm rétegvastagsagban.

Nyulas: 1,7%, az ASTM D 638 szerint.

Szallitasi sily: 5,4 kg/gallon

Kopasallosag: atlagos vesztesség: 36 mg, 1000 ciklusnal, CS-17-es tarcsaval, 1000 g-0s
terhelésnél

Feliileti keménység: Konig ingaval 134 sec (liveg standard: 250 sec)

Hésokk: 21-rél és 93 °C-ra torténd ndvelésné5 ciklus utan, nincs valtozas, és 4 °C rél
193 °C-ra torténd novelésnél, 10 ciklus utan sem!

Megjegyzés: A fenti vizsgalatokban a réteg kikeményedése 65 °C—on tortént.

Kémiai ellenall6 képesség: Kiemelkedd kémiai ellenallas szerves, vagy szervetlen savakban, oxidalo
kozegben és sooldatokban.

Kényszerszaritas:  Alabb talalhato néhany szaradasi id6, ami felhasznalhat6 az id6- és

(force curing) munkatervezésnél. Miel6tt a (z alap)fém hémérsékletét elkezdenénk novelni, a
kényszer szaritds héfokara, sziikséges, hogy egy 2 — 5 ords 1égszaradas hagyjunk
végbemenni 21 és 38 °C kozott. Miutan a 1égszaradas ideje letelt, a hdmérsékletet
novelni kell, kb. félorankénti 17 °C mértékben., mindaddig, amig a kivant
kényszerszaritasi hdmérsékletet el nem értiik.
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Barmilyen forrasbol szarmazoé nedvességkivalas tonkre teszi a kikeményedést, a frissen felhordott
bevonaton, mielStt az érintés-szaraz allapotot.

Fém- Kikeményedési | Fém- Kikeményedési
homérséklet | ido homérséklet | ido

43°C 72 h 71°C 4%h

49°C 36 h 77°C 3%h

54°C 18 h 82°C 2%h

60°C 10 h 88°C 2h

66 °C 6h 93°C 1%h

Csomagolas

1 gallonos egység: S gallonos egység

1 gallon A rész, 1 hat-gallonos részben to1tott kanna A résszel

1 gallon B rész, 1 6t-gallonos kanna B résszel

1 kis kanna C rész, 1 kis kanna C rész

1 kis kanna D rész 1 kis kanna D rész

Feliilet-elokészités

Acél (magas homérséklet €s alamertiilés esetén)

Az Osszes é€les ¢élt le kell kerekiteni egy megfeleld sugar kialakitasaval €s az 6sszes feliileti hibat, mint a
nem folytonos hegesztési varratok, felvalasok, hegek, sorjak és salakok, ki kell javitani, mieldtt még a
szemcseszorast elkezdenénk. A hegesztési varratokat folytonossa kell tenni. A szemcseszoras elott
végezziik el a zsirtalanitast (és olajtalanitast). Olyan szerves oldoszereket, ligos oldatokat, gézt, meleg
vizet detergenssel, vagy egyéb rendszereket kell alkalmazni, amelyek teljesen eltavolitjak a piszkot, zsirt,
olajat, stb. Hasznalt tartdlyok masfajta tisztitdsokat is igényelhetnek.

A feliiletet Sa 3-as (SSPC SP-5, NACE 1) szintig, azaz fémtiszta min6éségig kell tisztitani, venturi
szemcseszord fuvokat hasznalva, 7 bar nyomason. A feliileti profilnak minimum 100 pm-nek kell lenni,
amit egy feliileti 6sszehasonlito alkalmazasaval hatarozhatunk meg, megfeleld vilagitas és nagyito
alkalmazasa mellett. Az alkalmazott szoré szemcsének megfeleld méretlinek, tisztasagunak, élesnek, 6 —
30 mesh méretiinek kell lenni (acél szemcse: HG25). Tavolitsuk el az dsszes szemcse- és por-maradékot,
valamint a bedgyazddott szemcséket egy vakuumelszivo és/vagy kefe alkalmazasaval. Figyeljiink a
feliiletnek az ujnyomokkal torténd szennyedzésére, vagy a munkasok ruhdzatarol, vagy alégkorbol
szarmazo6 szennyezddés elkeriilésére.

A felelli hdmérsékletet minimum 3 °C-val a harmatpont felett kell tartani, hogy elkeriiljiik a feliilet
oxidaciojat. A bevonatot még aznap, amikor a feliilet eldkészitettiik, fel kell hordani. Lathato oxidacio,
vagy kondenzacié nem engedheté meg!

Szigoru korroziv kornyezet — froccsenés, g6zok

A feliilet-elokészités ugyanaz, mint a fent emlitett, azzal a kivétellel, hogy Sa 2,5- es (SSPC SP-10,
NACE 2), kozel fémtiszta minéség alkalmazhato, feltéve, hogy a fent emlitett (min. 100 pm ) feliileti
érdességet elérik.

Beton

Minden beton feliiletet szemcse szorni kell, hogy a cementkiuszast eltavolitsuk, s ez altal egy kemény,
tiszta, és teljesen megkdtott (kotésidon tuli — a ford. megj.) betonfeliiletet biztositsunk. Miden
betonfeliiletet elébb fel kell tolteni és szigetelni kell, mieltt a PLASITE 4100 bevonatot felhordanank.
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Felhordas

Keverés (Figyelem: Ez egy 4-komponesii anyag!)

Keverjiik a B komponenst az A komponenshez, egy gyorsfordulata kever6t hasznalva, s meggy6zédve
arrol, hogy valamennyi B komponenst hozzakevertiik az A komponenshez. Tartsunk fenn egy jo
orvénylést, s keverjiik addig az anyagot, mig az sima folyadék nem lesz, s nem lesz benne 6ssze nem
kevert pigment (kb. 15-30 perc). Miutan a pigmentet és a folyadékot alaposan felkevertiik, adjuk hozza a
kimért folyadék promotert (D komponens). Teljesen keverjiik 6ssze. (Nem lehetnek szines csikok, és nem
maradhatnak D komponens maradvanyok az edény falan). Ha az anyag hémérséklete megnd, hagyjuk
kihtilni, majd adjuk hozza a C komponenst €s sziikség szerint PLASITE #20-as higitot. Keverjiik az
elegyet 3 — 5 percig.

FIGYELEM! A promotert (D komponens) és a katalizatort (C komponens) kiilon kell
belekeverni a bevonatba (A + B komponensek). Barmilyen mennyiségii C komponens és
D komponens keveretlen allapotban torténd érintkezése tiizet, vagy robbanast okozhat!

A felhasznalas alatt folytonos keverés sziikséges! Az A komponenst, a B komponenst és a D komponenst
el lehet keverni, legfeljebb 72 6raval a C komponens hozza adasa eldtt. A kezelonek fejvédd maszkot
kell viselnie, a bevonati komponensek gyors-keverése alatt! Keriiljiik el a por belélegzését!

Szoras

A hagyomanyos szor6 berendezés az alabbival egyenértékii legyen:

Binks 2001-es modell, 59ASS-as pisztoly, 251-es fuvoka, 559SS-es levegd fiivoka. Ajanlatos nagy
igénybevételt bird pisztolyravasz-rugot hasznalni. A 1égiist nyomasa kb. 3,5 bar, a sz6r6 nyomas kb. 4
bar. (Hasznaljunk standard termelési tipust 1égiistot és pneumatikus meghajtast keverot)

Figyelem: A hagyomanyos (levegds) szoro berendezéssel torténd felhordas befolyasolhatja a maximalis
réteg-képzddést és kiaddssagot!

A kivitelezOk szdmara eldnyds lehet tobb réteg felhordasa, ha el kivanjak érni az 1 mm nominalis
rétegvastagsagot. Airless szoro rendszereknél nagy kapacitast gépre lehet sziikség, 11,1 l/perc
kapacitassal, hasonloan a GRACO Buldog-hoz, (vagy LARIUS NOVA 68:1 tipushoz), 0,025”-0s
(0,63 mm-es), vagy nagyobb favokaval és min. 30 cm-es szorasi szélesség ajanlott.

Alkalmazzunk 124-152 bar folyadéknyomast. Valamennyi sziir6t el kell tavolitani a szivattyubol és a
pisztolybol. 9 mm-es atmérdjii folyadék tomld ajanlott. A FELHASZNALAS ALATT
FOLYAMATOS KEVERES SZUKSEGES!

Ecsetelés
Az ecsettel torténd felhordas nem ajanlott, de javitasok alkalmaval sor keriilhet rd. A felhasznalas alatt
folyamatos keverés sziikséges!

Minimélisan 21 °C-os feliileti hdmérséklet sziikséges ahhoz, hogy a bevonati rendszer polimerizacioja
megtorténjen. A bevonat mar 16 °C-0s feliiletre is felhordhato, de a polimerizaci6 itt még gatolt.
Kovetkezd rétegek nem hordhatok fel a rendszer karosodéasa nélkiil addig, amig a feliileti hdmérséklet
megfeleld mértékben meg nem novekszik, elérve a részleges polimerizaciot. Ez azt igényli, hogy a
minimalis feliileti hémérsékletet 12 éra alatt 21 °C-ra noveljiik. Ha a feliileti hdmérséklet 38 °C felett
van, konzultaljunk a CARBOLINE cég helyi képviseldjével.
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Az 6sszekevert bevonatot tobbszori atfedés alkalmazasaval kell felhordani. Alkalmazzunk 50%-0s
vizszintes ¢s fliggdleges atfedéseket. Kiillondsen figyeljiink az atfedésekre és a hegesztési varratokra,
hogy elkeriiljiik a felesleges rétegvastagsagot. A szoropisztolynak mindig merélegesnek kell lennie a
feliiletre, kb. 36 cm-re a feliilettdl. Az elso réteg az elsé ,,bekdtés™ utan hordhato fel, ami altalaban 3 — 6
6ran beliil kdvetkezik be, 21 °C-on, megfeleld szelldztetés mellett. Az elsd ,,bekdtés” ideje csokken, ha a
feliileti hdmérséklet no.

Ha fizikai igénybevételre van sziikség (gyalogos forgalom, allvanyallitas, stb.) az elé6zdleg felhordott
bevonat feliiletén, minimum 10 éra sziikséges 21 °C-os alap- és levegd-hdmérséklet, valamint
szelldztetés mellett, miel6tt erre sor keriilne. Az el6zdleg felhordott bevonatnak el kell érnie egy ,,érintés-
szaraz” allapotot, mield6tt fizikai igénybevételnek kitennénk. Ez a koriilmény annal rovidebb id6 alatt
elérhetd, minél melegebb a feliilet. Az atvonast minél elébb meg kell ejteni, hogy a feliilet
beszennyezddését elkertiljiik.

A bevonat javitasa

Tisztitsuk meg a karosodott teriiletet, eltdvolitva minden szennyezddést és laza bevonatot. Alkalmazzunk
szemcseszoOrast az eredeti kiirasnak megfelelden ott, ahol a bevonat ki van téve a kdrnyezetnek és ott,
ahol az oxidacio elkeriilhetetlen. Az eredeti teriiletet 1épcsbzetesen csiszoljuk le még legalabb 5 cm-nyire
a kérosult teriileten tal.

Ha az 0j bevonat fizikailag megsériilt, €¢s még nem lett igénybe véve, végezziik a javitast a fent leirtak
szerint. A folytonossagi hibak javitasakor csiszoljuk meg a feliiletet (csiszold papirral) és ecsettel hordjuk
fel a kivant rétegvastagsagot. Hordjuk fel a bevonatot ecsettel, vagy szorassal. Ecsettel ne vonjunk be 0,1
m?-nél nagyobb feliileteket!

Figyelem: Az el6z6leg mar igénybe vett bevonat szennyez6dése karosito lehet a javitott réteg tapadasara
¢és csokkentheti az elvart élettartamot.

Ellenorzés
A feliilet-el6készitésnek megfelelének kell lenni a ,,Feliilt-el6készités” fejezetben irtakhoz.

A fém hémérsékletét legalabb 4 oranként fel kell jegyezni, még a bevonat felhordasanak megkezdése
elétt is. A relativ paratartalmat illetéen, meg kell gy6zédni, hogy az anyag hémérséklete legalabb 3 °C —
val magasabb, mint a harmatpont. A relativ paratartalom értékeket egyenletes idokozonként fel kell
jegyezni, hogy a megfeleld kiszaradast nyomon tudjuk kisérni.

Alameriiléses igénybevételnél, alapvetd a folytonossagi hiany (pinhole) nélkiili bevonat és megfeleled
porozitasi vizsgalat. Alkalmazzunk 4 — 4,5 kV-os fesziiltséget. Hagyjuk szaradni a bevonatot legalabb 48
orat 21 °C-on és 36 6rat 32 °C-on, mieldtt a vizsgalatot elvégeznénk.

A szarazréteg-vastagsag normal esetben 1.000 pm kell, hogy legyen, minimumként 850 pm és
maximumként 1.125 pm fogadhato el.

Biztonsagtechnika

Feltétleniil olvassa el ezt az utasitast!

Tartalybels6 bevonat készitésekor és zart teriileten torténd falhasznalaskor ajanlatos, hogy a munkat
végzo személyzet tiszta overallt és gumi talpu cipdt viseljen és megfeleld higiénids allapotban legyen.
Egyesek érzé¢kenyek lehetnek bizonyos tipusti miigyantékra, amelyek bérgyulladast okozhatnak naluk.
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ENNEK A BEVONATNAK AZ OLDOSZEREI GYULEKONYAK ES EZERT A HELY| VAGY A
NEMZETI BIZTONSAGTECHNIKAI ELOIRASOKAT SZIGORUAN BE KELL TARTANI!
Tartsuk tavol h6tol, szikratol, és nyilt langtol és hasznaljunk sziikség szerint gazalarcot, robbanas-biztos
elektromos késziilékeket, szikramentes eszkozoket és toltéselvezetdket, stb. Kertiljlik a borrel vald
érintkezést, a g6zok és a porlasztott kodok belélegzését, a termekben és mas zart terekben megfeleld
szelloztetésrol gondoskodni kell. Gyermekektdl tartsuk tavol!

A katalizator (C komponens) szobahdmérsékleten relative stabil, de szennyezddéstél, hotol, és a
promoterrel (D komponens) torténd érintkezéstol védeni kell. A katalizator (C komponens) az ICC
(Interstate Commerce Commission) szerinti besorolas alapjan ,,oxidalé kozeg”-nek tekintendo.
Mindegyik tarolé edény sarga figyelmezteto cimkével van ellatva. A katalizator rendkiviil irritalo, ha
szembe jut. Azonnal alaposan oblitsiik at a sériilt szemet vizzel és forduljunk orvoshoz!

A katalizator a bort is irritalja, nagymennyiségii szappanos vizzel kell eltavolitani. Mivel oxidalo anyag,
nem szabad hagyni, hogy felgyiiljék, vagy rajta maradjon atitatott rongyon, vagy ruhan!

Figyelem: Olvassa el és tartsa be erre az anyagra vonatkozé adatlapnak, biztonsagtechnikai adatlapnak és
a kannan levé cimkének minden utasitasat!
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