carboline

PLASITE 4301 HT

Termékismerteto

Termékjellemzok
A PLASITE 4301 HT iivegcsillammal toltott, novolak epoxi vinil-észter bevonat és tartalybelsd
rendszer, amit acél és beton alapokra terveztek. Szamos vegyi anyaggal szemben ellenallo, beleértve
szerves ¢s szervetlen savakat, szdmtalan oldoszert, ami rendkiviil alkalmassa teszi tartalybelsd
bevonatként torténd alkalmazasra, csakiigy mint szerkezeti acélra torténd rafolyasos, radmléses,
vagy paras igénybevétel esetén.

A PLASITE 4301 HT egy kétkomponensii rendszer, ami all egy rész ,,A” komponensbdl, ami a
gyanta és egy rész ,,B” komponensbdl, ami a katalizator.

Felhordhato ecsettel, hengerrel, vagy szorassal és jellemzéen 875 — 1.125 pm kozti
rétegvastagsagban hordjak fel, tartdlybevonati célra, két rétegben és 375 — 1.000 pm kozott radmlés,
rafolyas és/vagy g6zok behatasa esetén, szerkezeti acél, vagy beton védelmére.

Ha az igénybevételi koriilmények megkivanjék, tivegszalas haldval is erdsithetd..

Ajanlott alkalmazas
e Acél tartalyok, kddak, medencék bélésére
e Karmentdk bélelése
e Szerkezeti acélok védelme
e Technologiai padlok
e Zsompok és arkok bevonata
® Mosok belso bevonata
e Viztisztitok bevonata

Felhordas
A PLASITE 4301 HT felhordhato ecsettel és hengerrel is. Nagy mennyiségben torténd felhordas
esetén airless sz0rd berendezés, a katalizatort injektald tobb komponensii szoras is alkalmazhat6. Kis
mennyiségek esetén 2 gallonos (7,6 1) alsé megtaplalast edény is hasznalhato. (Figyelem: az
edényidd rovid, a munkat ennek megfelelden tervezziik!)

Ha a PLASITE 4301 HT-t tobbkomponensii berendezéssel szorjuk, a két komponenst NE keverjiik

Ossze a tarold edényiikben, hanem az ,,A” és ,,B” komponenst csak a szordpisztolyban hagyjuk
Osszekeveredni.

Ajanlott réteg-vastagsag

Tartalybels6 875 —1.000 pm*, két rétegben

Szerkezeti acél 375 -1.000 pm, egy, vagy két rétegben

Beton 375 - 1.000 pm, egy, vagy két rétegben,
a vastagsagtol fiiggéen

*kivéve, ha a vegyi hatas indokol egy erdsitett bevonati rendszert
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Elméleti kiaddossag

Az eléirt Rétegenként | Nedves rtv. | Kiadéssag
szaraz 375 um 425 um 2,2 m’/l
rétegvastagsag 500 pm 550 pm 1,75 m?/l

Szinek

A PLASITE 4301 HT fehér és vilagossziirke szinekben rendelhetd.

Kiszerelés

A PLASITE 4301 HT egy ¢és 6t gallonos, illetve a katalizator-injektalasos késziilékékhez 30
gallonos egységekben kaphat6 (1 US gallon: 3,78 1)

Mindegyik egység tartalma egy elére kimért ,,A” komponenst és egy elére kimért ,,B” komponenst.
Tartsuk a PLASITE 4301 HT-t jol lezart eredeti tarold edényben, mindaddig, amig fel nem
hasznaljuk. Taroljuk 10 — 24 °C kozti hémérsékleten és dvjuk kdzvetlen napsiitéstol.

A gyartasi idétartamot az edény oldalan 1év6 cimke tartalmazza (Figyelem: igen korlatozott

eltarthatosag: 2 honap! — a ford. megj.)

Felhasznalasi utasitasok

1, Amikor egy rendszer felhasznalasat tervezziik, gondoljuk végéig az alabbiakat:
A bevonando feliilet hdmérsékletének és a kornyezeti hémérsékletnek legaldbb 10 °C-osnak kell
lelni, az alatt mig a PLASITE 4301 HT felhordasa és szaradasa torténik.

Fizikai adatok

Szarazanyag-tartalom:
Szin:

Keménység:
Huzoszilardsag:
Nyulas:

Hajlito szilardsag:

A rugalmassag hajlitasi modulusa:

98 +/- 2%

sziirke, vagy tort fehér

86 Shore D (ASTM D-2240)

34 — 48 MPa (5.000 — 7.000 psi - ASTM D-638)
0,5% (ASTM D-638)

48 — 55 MPa (7.000 — 8.000 psi) (ASTM D790)
5,5 GPa (8 x 10° psi - ASTM D-790)

Tapadé szilarsag: beton : szakadas a betonban
acél: 12.4 MPa

Héallosag: 148 °C

Stirtiség: 1,21 kg/l

Eltarthatésag: 2 hénap (1)

Edényidok

Homérséklet Edényido Atvonhatosag

10 °C 90 — 100 perc min. 12 h — max. 7 nap
24°C 30 — 40 perc min. 5 h —max. 7 nap
32°C 15 — 20 perc min. 2 h — max. 5 nap

Forgalmazé: GENIUS MBT kft, 3700 Kazincbarcika, Mikszath K. u. 5, fsz. 3.

Internet honlap: www.geniusmbt.hu

Tel: 48/898 139

E-mail: info@geniusmbt.hu




-3-

Kikeményedési idok: (frocskolés elarasztas esetén): 24 h
(alameriilés esetén): 48 h

Megjegyzések:

e Az iddjarasi koriilményeket, de kiillondsen a harmatpontot folyamatosan figyelemmel kell
kisérni a végzendé munka soran.

o A feliilet szemcseszorasat és a bels6 bevonati rendszer felhordast csak akkor szabad végezni,
ha az acélalap hdmérséklete biztosan nem fog a harmatpontot 3 °C-val meghalado
hémérséklet ald esni. A nedvességtartalom €és/vagy a hdmérséklet szabalyzasara sziikség
lehet, annak érdekében, hogy ezt a kovetelményt ki tudjuk elégiteni.

e Hasznaljunk feliileti thermométert, hogy gyakran ellendrizhessiik az acél alap
hémérsékletét.

Az anyagnak a munkateriileten torténé tarolasa
1, A termék megfeleld tarolasa alapvetd fontossagl a teljesitményére nézve. Kovessiik az alabbi
tarolasi utmutatot:

e Taroljuk a komponenseket (,,A” és ,,B” komponensek) fel nem nyitott, eredeti edényben,
szaraz helyen, 10 és 32 °C kozétt, kozvetlen napfénytdl és az id6jaras kihatasaitol védve.
Tartsuk tavol h6tdl és nyilt langtol!

e Minden hegesztési varratnak simanak és folyamatosnak kell lenni; nem lehet folytonossagi
hiany a varratban (pl: pont hegesztés — a ford. megj.)!

e Minden hegesztési froccsot, gobot, lemezes levalast és felhasadast el kell tavolitani és simara
csiszolni, a bevagasokat és a tlihegynyi lyukakat le kell csiszolni, és fel kell tolteni hegesztési
féemmel.

e Minden kiall6 részt, éles €leket, kimagaslo pontokat és felhasadasokat le kell csiszolni
simdra, legalabb 3 mm-es sugarral és minden sarkot hasonloképen le kell kerekiteni.

e Minden bevonand¢ feliiletrésznek konnyedén hozzaférhetdnek kell lenni.

® A szemcseszoras soran keletkezett sériiléseket ki kell javitani. Minden godrosodést,
homorulatot, karcolast, és egyéb feliileti hibakat ki kell javitani, vagy hegesztéssel, vagy
olyan anyaggal torténd feltoltés révén, amely kompatibilis a bevonati rendszerrel és
alkalmas a megcélzott lizemi koriilmények kozti igénybevételre.

e Tartalybelsé bevonat készitéséhez a feliiletet Sa 3-as mindséglire kell szorni 85 — 100 pm
feliileti érdesség elérése mellett, stirti, €les feliileti profil biztositasaval, az ASTM D4417
szerint.

e Kiils6 bevonatként torténd alkalmazashoz a feliiletet Sa 2,5-es mindségtire kell szorni,

50- 100 pm feliileti érdesség elérése mellett, stirdi, éles feliileti profil biztositasaval, az ASTM
D4417 szerint.

Letakaras és védelem
1, Takarjuk le azokat a kdrnyezeti feliileteket és/vagy tavolitsuk el azokat a berendezéseket, amelyek
nem keriilnek bevonasra. A bevono anyagot nagyon nehéz eltavolitani, ha mar egyszer a feliiletre
kertilt.
2, védjik le a kozelben 1évo szivattytkat, motorokat €s egyéb berendezéseket a szemcseszoras soran
kisz6ro6do szemeséktol.

A felhordas eszkozei
A PLASITE 4301 HT felhordhato szorogéppel, ecsettel, vagy hengerrel. A festékszord berendezés
lehet hagyomanyos (levegds), vagy airless : 30 : 1 (pl: GRACO Buldog), vagy tobbkomponensti, a
katalizatort injektalé berendezés.
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A PLASITE 4301 HT szorasa:

A hagyomanyos szoro berendezés az alabbival egyenértékii legyen:

Binks modell 2001, 59ASS pisztoly, 251-es favoka, 559SS levegé fuvoka. Ajanlatos nagy
igénybevételt bir6 pisztolyravasz-rugoét hasznalni. A 1égiist nyomasa kb 3,5 bar, a szor6 nyomas kb 4
bar. (Hasznaljunk standard védelmi tipusu 1égiistot és pneumatikus keverét)

Megjegyzés: A hagyomanyos (levegds) szoro berendezés eredményezheti a maximalis
rétegképzodést €s kiaddssagot. Az airless szord berendezés nagy kapacitasu szivattylt igényel;
11,1 I/min, mint amilyen a GRACO King, vagy bizonyos esetekben a Buldog tipus,
pneumatikus motorral, 0,025”-0s, (0,63 mm-es) vagy nagyobb fuvokaval, min. 30 cm-es szorasi
sav ajanlott.

Alkalmazzunk 125 — 150 bar folyadéknyomast. Minden sziir6t tavolitsunk el a szivattybol és a
pisztolybdl is. 3/8”-0S (@ 9 mm) atmérdjii folyadéktomlo ajanlott. i

Folyamatos keverés a felhordas alatt
Alacsony fordulati keverés mellett sziikség lehet az livegesillamok megfeleld szuszpendalasra.
A felhasznalonak eldonyosebb lehet, ha a bevonatot kettonél tobb rétegben hordja fel, ahhoz, hogy
elérje az 1.000 pm-os nomindlis rétegvastagsagot.

Tobbkomponensii felhordas (katalizator injektalassal)
Hasznaljunk GRACO 45 : 1-es King (v. Etreme) szivattyt, specialis kereten, 12 gallonos savallo
tartalyt, levegdszabalyzoval, 100’-es viszkozitasu gyantékig, katalizator-, és levegd tomlo-
egyseggel, Century pisztollyal, TC favokatartdval, €s fivokakkal.

Ha a PLASITE 4301 HT-t tobbkomponensii szoré berendezéssel kivanjuk felhordani, akkor ne
keverjiik a ,,B” komponenst az ,,A” komponenssel 0ssze, annak taroléedényében.
Hanem csak és kizarolag a pisztolyban keverjiik 6ssze a ,,B” komponenst az ,,A” komponenssel.

A sz6r6 berendezést mindig a gyartd utasitasai szerint hasznaljuk!

Keverés és felhordas
1, Egyenként keverjiik fel mind az ,,A”, mind a ,,B” komponenst, mindaddig, amig az egyenletes

diszpergaljuk!
2, Ha katalizator injektalasos berendezést alkalmazunk, hagyjuk ki ezt a 1€pést!

3, Higitasra altalaban nincs sziikség. Ha mégis higitunk, akkor ne haladjuk meg az 5% sztirén
monomer felhasznalast.

4, Ha ezt a terméket aldmertiléses igénybevételre kivanjuk alkalmazni, akkor NE higitsuk!

Megjegyzés: Sztirén monomer hozzaadésa lelassitja ennek a terméknek a szaradasat.

Egyébként:

a, Az ,,B” komponens teljes mennyiségét ontsiik az ,,A” komponenst tartalmazé edénybe és alaposan
keverjiik 6ssze kb. 2 percig. A keverék edényideje 30 - 40 perc, 24 °C-on (magasabb hémérsékleten
Iényegesen kevesebb).
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Minél tovabb marad az anyag az 0sszekeverés utan a kanndban, annal rovidebb lesz az edényideje
(pontosabban az edényidd lejartaig marado idé — a ford. megj.) Azonnal hasznaljuk fel!

3, Ha katalizator-injektalasos berendezést hasznalunk:

a, Ontsiik ez elére dsszekevert ,,A” komponenst és ,,B” komponenst a festé késziiléken 1évo
tartalyba. Az ,,A” rész folytonos keverésére van sziikség ahhoz, hogy az iivegcsillamot kelléképpen
szuszpendaljuk.

4, Hordjuk fel a PLASITE 4301 HT-t az el6irt rétegvastagsagban és hagyjuk kikeményedni.

A tényleges munkateriilet szerinti médositasok
Ez az utasitas optimalis munkahelyi koriilményeket feltételez. Ett6] eltérd koriilmények sziikségessé
tehetik az eljaras modositasat. A szokasos modositasi okok a kdvetkezok: magasabb homérséklet,
alacsonyabb homérséklet a munkateriileten, nedvesség jelenléte, az alap allapota, a munkatertilet
korlatozott hozzaférhetdsége, €s a project szoros hatarideje.

Fontos megjegyzések

Tervezziik be: Mielott elkezdenénk a keverést, tekintsiik at alaposan a rendszeriink felhordasanak
folyamatat!

Keverési technika: Jiffy tipust keverd hasznalatat javasoljuk mindenféle keverési feladatra.
Amikor miikodtetjiik, keriiljiik el a keverd fel-, és leugralasat az edényben. Ez a mozgas ugyanis
levego6t juttathat a folyadékba, ami holyagosodast okozhat a felhordott bevonatban.

Feldolgozhatosagi id6: A feldolgozhatosagi idS az dsszekevert bevonatra nézve, rovid. Ha a
feldolgozés késlekedik, azonnal oblitsiik at a tomlot és a szoropisztolyt!

1, A vinil-észter nem fog kikeményedni, ha nedvesség, vagy szennyezédés van jelen. Ezért
elsddlegesen foltos, hogy az alapoz6 és a PLASITE 4301 HT csak tiszta, szaraz feliiletre keriiljon
felhordasra, ¢és a teljes felhordas és kikeményedés alatt védve legyen nedvességtol és
szennyezOdéstol.

2, Az alabbi javaslatok segithetnek Onnek a munkaidé maximalis kihasznalasaban és a szoro
berendezés védelmében:

e Minél melegebben keverjiik 6ssze a komponenseket, annal rovidebb lesz az anyag
felhasznalhatosagi ideje. A bevono anyag hémérsékletének legalabb 26 °C-osnak kell
lenni a megfeleld szorashoz.

e Soha ne keverjlink be tobb anyagot, mint amit kényelmesen ki tudunk szorni a
felhasznalhatdsagi idon beliil.

e Ha lehetéségiink van ra, arnyékoljuk le a szoroberendezést!

e Olyan rovid tomlével dolgozzunk, amilyen csak lehetséges, tartsuk tavol direkt
napsilitéstdl és szigeteljiik le meleg feliiletek hohatasatol, azonnal 6blitsiik at, mihelyt a
munkat megszakitottuk!

e A bevono anyag eldre kimért egységekben keriil értékesitésre, az optimalis teljesitmény
elérése érdekében tartsuk meg ezt az aranyt!

3, Minden folyamatos varratot és sarkot kenjiink eld ecsettel, hogy megfeleld védelmet
biztositsunk ezeknek a teriileteknek.

4, Minden hegesztés folytonossagi hianyat fel kell tolteni,miel6tt a bevonatot felhordanank.
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