carboline

PLASITE 7156
s PLASITE 7156HAR

Termékismerteto

Tipus: Viznek ellenallé, epoxi-fenol bevonat, ami amin-addukt tipusu térhalésito komponenssel
keriil térhalositasra. A PLASITE 7156HAR kifejezetten kiemelkedd kopasallosagra lett
formuldzva, mig a PLASITE 7156 hémérsékleti, kémiai és egyéb fizikai tulajdonsagait
megtartja. A PLASITE 7156 és a PLASITE 7156HAR kielégiti az FDA kovetelményét a
21 CFR, 175.300-ra vonatkozoan. Taplalékkal nem rendszeresen érintkez6 feliiletként az
USA Mezégazdasagi Minisztériuma is elfogadja.

Ajanlott alkalmazas
Elsésorban alacsony vezetoképességii, iontalanitott és desztillalt viztartalyok belsé bevonatara
magas homérsékleten, valamit tengerviz és olajtechnologiakban. Ajanlott sotalanitott vizben
alameriiléses iizemmodban 110 °C-ig.

Homérsékletallosag:
Széraz, rovid iddre torténd terhelés esetén 204 °C-ig. Folyamatos alameriilés esetén az ellenallé
képesség fiigg az egyedi reagenstol és a homérséklettol.

Kiszerelés
A PLASITE 7156 egy és ot gallonos kiszerelésben rendelhetd.

Szinek
Invory, vilagos sziirke

Ill6 szervesanyag tartalom (VOC):

Bevonat a szallitott 10% 71-es higitoval
allapotban higitva
(ASTM D2369—es eljaras)

Szinek g/l g/l

7156 Ivory 368 +/- 2% 406+/- 2%

7T156GHAR 349+/- 2% 391+/- 2%

Ivory

A VOC tartalom szinenként valtozo.

Primer: 300 g/l
Finish: 312 g/l
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Tulajdonsagok: j6 felépitésii tartaly belsd bevonati rendszer, amely egy alapozd és egy, vagy kettot
fedo rétegbdl épiil fel.
e kivalo altalanos kémiai ellenalloképesség
e FDA szerint kozvetlen élelmiszerrel érintkez6 feliiletként elfogadhato /21 CFR 175.300/
e nagyon jo ellenallas koptatod igénybevétellel szemben, rugalmassag
e szorassal konnyen felhordhatd

o kielégiti a legszigorubb Illékony Szervesanyag Tartalom (VOC) eldirdsokat
e a megszaradt bevonat kielégiti a DOD-P-23236 tipus 1és az 1 osztaly-kdvetelményeit.

Ajanlott alkalmazasi teriilet: Tartalyok belsd bevonataként acél és beton feliiletekre, vasiti kocsik,
hajok és mas korroziv vegyszereket tarolo szerkezetek belsé bevonata, vagy a termék tisztasag
megorzésére alkalmas belsé bevonat.

Nem ajanlott alkalmazas: Folyamatos alameriilés esetén vizben 54°C felett, valamint erds asvanyi
és szerves savakban.

Kémiai ellenallo képesség:

Kivalé kémia ellenalld képesség vizre és olajra, magasabb homérsékleteken is.

Ajanlott szarazfilm vastagsag (rétegenként):
125-150 pm egy tobbmeneti felhordas soran.
Alameriilés esetére 250-300 pm Ossz rétegvastagsag ajanlott.

Kiadossag:
1,4 m?/1 érheté el, 250 — 300 um szarazréteg-vastagsagnal (20% vesztesség figyelembe vételével).

Szaradasi idok:

Feliileti Erintés-szaraz Végst
homeérséklet kiszaradas
-1-10°C - 20 nap
10 °C - 14 nap
21°C 2 6ra 7 nap

Higitas:
Az alabbi higit6 ajanlott:
PLASITE # 71 — kozepes — gyors higito, ami a legtobb esetben hasznalhato, 10 °C felett.
A PLASITE # 20-as higito ajanlott alacsony hdmérsékleten ( 10 °C).
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Fizikai jellemzok
Kopasallosag: altalanos vesztesség 1.000 ciklusonként TABER CS-7-es koptatd
tarcsaval, 1.000 g terhelésnél
PLASITE 7156: 75,3 mg

PLASITE 7156HAR: 14,3 mg
Feliileti keménység: ASTM D4366-84-es eljaras, Konig inga 8iliveg standard = 250 sec)

PLASITE 7156: 113 sec
PLASITE 7156HAR: 91 sec

Pigmentek: Titandioxid, inert, szinez6k

Szarazanyag-tartalom: 74% +/- 2 (s%), 53% +/- 2 (tf%)

Edényidé: kb. 8 — 10 ora, 21 °C-on.

Eltarthatosag: 24 hénap, 21 °C-on, minden komponensre.
Az ,,A” komponenst minden harmadik honapban fejjel lefelé kell
forditani).

A permet viszkozitasa: 17 +/- 5 sec, #4-es Ford serleg, 21 °C-on
Hasokk: 5 ciklus alatt hatastalan, - -57 °C-t6l 100 °C-ig.

Fényesség: alacsony fény

A sziikséges higitd mennyisége nagyban fiigg a levegd ¢és a feliilet hdmérsékletétdl és a felhordo
berendezéstdl. Normal felhordasi hdmérsékleten kb. 10% (tf%) higité hozzaadasa lehet
szilikséges, és tovabbi kb. 5%, a hémérséklet mindenegyes 3 °C-val torténd emelkedése esetén.
A normal hémérséklet felett tovabbi higitas sziikséges.

Ajanlott, hogy minden megrendelt mennyiségnél a higité mennyisége a megrendelt festék kb.
20% legyen.

Tisztitas: PLASITE # 71-es higitoval

Alapozo:
Konzultaljunk a CARBOLINE vevidszolgalataval a megfelelé alapozo kivalasztasa végett.

Térhalosodas:
Alameriiléses iizemmod esetére a térhalésodas 21 °C-on altalaban 7 nap alatt megy végbe, és
14 nap alatt 10 °C-on és 20 nap alatt - 1 - 10 °C-on. Mivel a szelloztetés és egyéb tényezok
befolyasoljak a bevonat térhalésodasi/kikeményedési idejét, amennyiben a kikeményedés
befejezodése kérdésessé valik, tobblet idovel kell szamolni (raforditani). Ha az igénybevétel
erételjes, akkor gyorsitott szaritast ajanlott alkalmazni, a maximalis ellenallas kialakulasahoz.

Megfelel6é szelloztetés mellett, ha a felhordas - 1 - 10 °C-on tortént, a bevonat feliilete
altalaban 16 — 24 6ran beliil érintésszaraz és 10 - 21 °C kozott felhordas esetén 2 — 16 6ran
beliill. Magasabb homérsékleten torténd gyorsitott szaritas kivanatos, bizonyos igénybevétel
esetén. Ha a bevonat alameriiléses iizemmodban egy érzékeny oldatnak lesz kitéve, akkor
ajanlatos, hogy a kikeményedési homérséklet 93 °C, 4 oran keresztiil.
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Annak érdekében, hogy a higito teljes mennyisége biztosan eltavozzon a bevonatbol, gyorsitott
szaritas ajanlott, ha a bevonatott ivovizre és élelmiszer tarolasra kivanjuk hasznalni.

Az alabbiakban megadunk néhany idotartamot gyorsitott szaritasra, ami tervezésre
felhasznalhato. Ha - 1 - 16 °C-on torténik a felhordas, akkor hagyjunk egy 16 — 24 dras
szaradast, és csak ezutan emeljiik a hdmérsékletet gyorsitott szaritas céljabol.

Ha 16 - 21 °C-on torténik a felhordas, akkor hagyjuk 2 — 5 érat szaradni. A megfelel6 1égkori
szaradas utan, emeljiik a fém homérsékletét, kb 17 °C-val minden 30 percben, amig a Kivant
gyorsitott szaritasi homérsékletet el nem érjiik.

A kikeményedés befejezddését leellendrizhetjiik denaturalt etilalkohollal, amikor a bevonatot 10
percre ennek hatdsanak kitessziik. Ha nincs oldddas, és csak a bevonatnak csak csekély puhuldsa
tapasztalhato, akkor a kikeményedés végbementnek tekinthetd. A réteg Gijra meg fog keményedni,
ha a térhalésodas végbement.

Fém Kikeményedési | Fém homérséklet | Kikeményedési
homérséklet ido ido

54 °C 18 ora 77 °C 3 Y 6ra

60 °C 10 6ra 82 °C 2 bra

66 °C 6 ora 88 °C 2 ora

71°C 4 ora 93°C 1% o6ra

Feliilet elokezelés:

Acél esetén: alameriiléses igénybevételhez:
Minden ¢les ¢lt le kell koszorilni egy megfeleld gorbiilet elérése mellett és minden
rendellenességet, tigy mint nem folytonos varratok, felhasadasok, forgacsok, salak meg kell
sziintetni és el kell tavolitani miel6tt a szemcseszorast megkezdenénk. A félbehagyott varratokat
tomorre kell tenni.

A szemcseszoras eldtt zsirtalanitsuk a feliiletet. Hasznalhato szerves oldoszer, ltigos oldat, gdz,
meleg viz detergenssel, vagy olyan egyéb rendszer, ami tokéletesen eltavolitja a koszt, olajat,
zsirt, stb. Hasznalt tartalyok tovabbi dekontaminélast igényelhetnek.

A szemcseszoras fémtiszta feliiletig, azaz az MSZ 1SO 8501-1 Sa 3-nak megfelelden kell
végezni, lehetbleg venturi tipusu fuvokat hasznalva, 6-7 bar nyomason. A feliileti érdesség a

teljes szarazréteg-vastagsag 20 - 25 %06-a legyen. Szennyezett szemesét ne hasznaljunk!

Az alkalmazott szordészemcse vagy asvanyi eredetli, vagy acél szemcse, vagy oOntddei salak
legyen. Ezek a szemcsék elég élesek, kemények és kell6képpen frakcionaltak, szarazak és a
legjobb mindségliek. A szord kozeg megfeleld méretii kell, hogy legyen a kivant feliileti profil
eléréséhez €s a nem kivant szennyezédésektél mentes legyen.

A feliileti profil €les legyen €s sima feliilet el6forduldsa nem megengedett.

Tavolitsuk el a szorészemcsék maradvanyait a feliiletrél vakuumos elszivéssal, vagy kefével.
Forditsunk figyelmet arra, hogy a feliileten eztan mar ujlenyomat ne keletkezzen,
vagy hatranyt okoz6 anyag nem keriilhessen a dolgozok ruhdjardl a feliiletre.
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A feliileti hémérsékletnek minimum 3 °C-val a harmatpont alatt kell lenni, a feliilet
oxidacidjanak elkeriilése végett. A bevonatot még azon a napon fel kell hordani, amikor a
feliilet-tisztitast elvégezték. Ha ezt hasznositani kivanjuk, akkor a feliilet-elokészités utdn minél
hamarabb hordjuk fel az inhibitort tartalmazo alapozot.

Beton esetén: Konzultiljunk a CARBOLINE cég képviseldjével.

Aluminium
A feliiletet tisztitani és zsirtalanitani kell, ami tisztitas a fentebb elir acél feliilet
elokészitésénél emlitett feliileti profilt biztositja. Ezen tal a szemcseszort feliiletet kémiailag is
kezelni kell:
e |IRIDIT 14-2 szerrel, amit a MacDermid Inc. gyart,
e vagy OAKITE CRYSTAL 747LTS
e ¢és az OAKITE CRYSCOAT UILTRASEAL Okaite termékekkel.

Nem alameriiléses igénybevétel esetére: Eles szemcsével tortént szemcseszoras utan torténd
kémiai kezelésre is sziikség van.

Alkalmazasi atmutato

Keverés

PLASITE 7156

A PLASITE 7156 harom komponensi készletbdl all. Alaposan keverjiik fel az ,,A” komponenst
(gyanta), majd adjuk hozz4 a ,,C” komponenst. Adjuk hozza a keverékhez a ,,B” komponenst

rorerr

mielott felhasznalnank.

PLASITE 7156HAR

A PLASITE 7156HAR négy-komponensii készlet. Alaposan keverjiik fel az ,,A” komponenst
(gyanta), majd adjuk hozza a ,,D” komponenst. Adjuk hozza a keverékhez a ,,B” komponenst
(kopéasallo pigment) és tokéletesen keverjiik 6ssze. Majd adjuk hozza a ,,C” komponenst €s
keverjiik jol 0ssze. Hagyjuk harminc percig pihenni az elegyet, miel6tt felhasznalnank.

Szoras

Bérmilyen késziiléket is hasznalunk, azt alaposan ki kell tisztitani, hogy az — kiilondsen a toml6 —
a régi bevonattdl és egyéb szennyezddéstdl mentes legyen.

Hasznaljunk standard tipusu szordpisztolyt.

A PLASITE 7156HAR-nal sziikséges keverdedény hasznalata.

Szoropisztoly Folyadék Levego
DeVillbiss JGA-510 E 797
Binks #2001 66-SS 63-PB
GRACO P800 04 02

Amennyiben airless berendezést hasznalunk, akkor az ajanlott nyomas 100 — 120 bar, a fivoka
pedig: 0,015 - 0,021”.

A PLASITE 7156HAR-hoz airless NEM ajanlott a szivattyu alkatrészek és a fuvoka nagymértékii
kopésa miatt.
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Ha a HAR valtozatot hasznaljuk, szdmitsunk a szivattyl alsorész, a tomités és a fuvoka
nagymeértékii kopasaval.

Allitsuk be a levegd nyomast kb. 200 N-ra a pisztolynal és biztositsunk 20v -40 N nyomést a
nyoméiistnél. Allitsuk be a pisztolyt, eldszor a folyadék szelep nyitdsaval, majd a levegd szelep
nyitasaval, hogy kb 20 -3 0 cm-es szorasképet érjiink el.

Hordjunk fel kodoléssel egy tapado réteget.

Hagyjuk megszaradni, kKb. egy percig, de ne addig, hogy az teljesen megszaradjon. Hordjunk fel
ide-oda mozdulattal egy tObbszor atszort réteget, fenntartva egy folytonosan nedvességet. Ez a
technika lehet6vé tesz egy 250 — 300 pm nedves rétegvastagsagot (Kb. 130 — 150 pm szaraz
rétegvastagsag),a mi ami ezzel a tobbszori atszorassal elérendd. Ismételjiik meg ezt az eljarast a
masodik réteg felhordéasa soran is, hogy elérhessiik a 250 — 300 pm-es szarazréteg-vastagsagot.
Az atvonhatosagi 1d6 fliigg a hdmérséklettdl és a szelldztetéstdl is, de altalaban 8 — 12 érat igényel,
21 °C-on zart térben és tovabbi id6re van sziikség, ha a bevonatot alacsonyabb hdmérsékleten
hordtuk fel. A talszért bevonatot tavolitsuk el, kefével, vagy ha sziikséges kaparassal.

A késziiléket haszndalat utdn azonnal ki kell tisztitani higitoval, hogy magakadélyozzuk, hogy a
bevonat kitilepedjen.

Megjegyzés: A szoras megkezdése eldtt valamennyi varratot, csatlakozast és feliileti
rendellenességet ecsettel kenjiink at, PLASITE #71-es higitoval 50%-ban higitott PLASITE 7156-
val, vagy PLASITE 7156HAR-val.

Ecsetelés

csak kis feliiletek és javitasi cél esetében ajanlott. A PLASITE 7156HAR gyakori keverést kivan.
Hasznaljunk j6 mindségii ecsetet és enyhe cikk-cakk mozgassal hordjunk fel egy réteget.

Hagyjuk kb. 5percig szaradni. Majd hordjunk fel egy vastagabb réteget ugyancsak cikk-cakk
mozgassal. Inkabb hagyjuk a bevonatot ,,folyni”, mintsem kenjiik ki. Hagyjuk megszaradni érintés-
szarazra. Ismételjiik ezt az eljarast, mindaddig, mig a kivant rétegvastagsagot el nem érjiik. Ezzel
az eljarassal altaldban 60 — 75 pm vastagsag érhetd el rétegenként.

Ellenorzés

Ellendrizziik az eldkészitett feliiletet, aminek meg kell felelni a ,,Feliilet-elokészités” fejezetben
foglaltaknak. A rétegenkénti rétegvastagsagot és az 0ssz rétegvastagsagot, amit egy megfeleléen
kalibralt, roncsolds-mentes, magneses alapon méré miiszerrel kell meghataroznunk.

Biztonsagtechnika
FELTETLEN OLVASSA EL EZT A FIGYELMEZTETEST!

Tartaly bels6é bevonat zart helyen torténo készitésekor ajanlott, hogy a dolgozo tiszta overallt, gumi
talpu cip6t hordjon és jo személyi higiéniat biztositson maganak. Bizonyos személyek érzékenyek
lehetnek a kiilonb6z6 gyantakra, amelyek dermatitiszt (bérgyulladast) okozhatnak.

FIGYELEM: ENNEK A BEVONATNAK A GOZEI GYULEKONYAK ES EZERT AZ OSHA
ES A HELYI, VALAMINT AZ ALLAMI BIZTONSAGTECHNIKAI ELOIRASOKAT
SZIGORUAN BE KELL TARTNI.
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Tartsuk tavol ho6tdl, szikratdl és nyilt langtdl és viseljiink megfeleld véddfelszerelést, ugymint
levegdsziirét, robbands-biztos elektromos berendezéseket, szikra-mentes szerszamokat, 1étrat, stb.
Keriiljiik a borrel valo érintkezést, a gbzok, vagy a szorasi kod belélegzését. Ha tartalyban, vagy zart
helyen dolgozunk, megfeleld szelléztetést kell biztositani.

FIGYELEM!
OLVASSA EL ES TARTSA BE ENNEK A TERMEKISMERTETONEK ES EZEN TERMEK
BIZTONSAGTECHNIKAI ADATLAPJANAK VALAMENNYI ELOIRASAT!

Megjegyzés
e A CARBOLINE cég vevészolgalatanak mérnokei rendelkezésre allnak a termék
felhasznalasaval kapcsolatos kérdések korében.
o A feliilet-elokészitéssel, vagy a korroziovédelemmel, vagy a bevonatok méréstechnikajaval
kapcsolatos szakirodalom a GENIUS MBT Kft-nél az érdekléddk rendelkezésre all.
(lasd: http://www.geniusmbt.hu/szakcikkek/szakirod.htm)
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